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Véazeny spotrebitel,

firma OMICRON - svéreci stroje s.r.o. Vam dékuje za zakoupeni naSeho vyrobku a véfi, Ze budete s naSim strojem
spokojeni. Zapalovaci jednotka HFU 400 je uréena pro svafovani metodou TIG s bezdotykovym zapalovanim HF. Jedna
se 0 svarovani v ochranné atmosféfe. Pfi svafovani se pouzivaji plyny inertni (nete¢né) . Tyto metody jsou velice
produktivni, zvlasté vhodné pro spoje oceli a nékterych druht nezeleznych kovu.

ZAPALOVACI JEDNOTKA HFU 400 TECHNICKA DATA

Vyrobce OMICRON - svéfeci stroje s.r.o.

Rezim TIG HF svareni netavici se wolframovou elektrodou
Zdroj proudu usmeérnéna svarecka pro obalené elektrody MMA s napétim naprazdno 60-95V
Charakteristika zdroje dle pouzitého zdroje

Regulace vykonu dle pouzitého zdroje

Pocet regulacnich stupnu dle pouzitého zdroje

P 21

Vinuti Cu

TFida izolace F

Vstupni napéti Ui 60-95V

Dovolené zatizeni X 60 % 100 %

Svarovaci proud I2 400 A 320 A

Hluénost nepfesahuje v misté obsluhy hladinu 80 dB
Mezinarodni normy EN 60974.1

Prohlaseni o shodé podle zékona €. 22/1997 Sb.

VYSVETLIVKY

* Dovolené zatizeni ( X %) - doba, po kterou mdze stroj nepretrzité pracovat udanym vykonem. Je vyjadfena v % z 10min. intervalu pfi
okolni teploté 20st.C. (napriklad zatizeni 60 % znamena 6 minut prace danym vykonem a 4 minuty jsou vyuZity na chlazeni')
* Tfida ochrany ( IP 21) - stupen ochrany 1 na druhé pozici znamena, ze se stroj nehodi pro préaci v desti na volném prostranstvi.

INSTALACE

Stroj umistéte v dobfe vétraném prostoru na misté, kde nebude vystaven necistotam napfiklad od brouseni. Dodavatel
stroje nepfejiméa odpovédnost za takto vzniklou Skodu a nebude uznan narok na zaruéni opravu.

NIKDY NEPOUZIVEJTE ZAPALOVACIJEDNOTKU S ODSTRANENYMI KRYTY
Odstranénim kryt( se snizuje Gc¢innost chlazeni a maze dojit k poSkozeni stroje. Dodavatel v tomto pfipadé nepfejima
odpovédnost za vzniklou Skodu a nelze z tohoto diivodu také uplatnit narok na zaruéni opravu.
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UVEDENI DO PROVOZU :

Uvedeni pfistroje do provozu smi provadét jen vyskoleny persondl a pouze v ramci technickych ustanoveni. Vyrobce
neruci za Skody vzniklé neodbornym pouzitim a obsluhou. Pfi Gdrzbé a opravé pouzivejte jen originalni dily od vyrobce.

POSTUP PRIPOJENI ZAPALOVACI JEDNOTKY

HFU 400

SVARECKA ( INVERTOR)
napéti naprazdno 60-95V

25 Ik - . — WORKPIECE - pFipojit ke kostie
l-l \ryhmru]l vsech ny zname typ‘f ] % { bez tohoto pripajeni straj nepracuje )

GAZ inlet - vstup plynu | z red. ventilu )
GAZ gutlet -~ vystup plynu { do horfaku )
/'— _\ CONTROL - pfipojeni zasuvky hofaku

{ zapojovat pouze na prednim panelu )

TLALTES
e re

]
5 @

O

u Zapojeni kenektoru CONTROL

{ na pirednim panelu )

PREDNI PANEL

/_ GAS OUTLET CONTROL

wircjmct d

Gl IHLET

O

CONTROL

SPOUSTENI PLYNU

PRACOVNI DESKA ( kostra )
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1 - ZEMNICI KABEL

Zemnici klesté pfipojte na svaFovany materidl. V misté spojeni se material musi ogistit od rzi, nebo barvy. Spatné
uzemneéni zplsobuje prehfivani zemniciho kabelu a svérky, oblouk se obtizné zapaluje a nestabilné hofi. Pokles
svareciho proudu je ¢astou pfi¢inou nekvalitniho svaru.

2 — PROPOJOVACI KABEL
Propojovaci kabel mezi zapalovaci jednotkou a svareckou ( je soucdasti dodavky ).

3 — PROPOJOVACI KABEL KOSTRA
Propojovaci kabel mezi zapalovaci jednotkou a kostrou svafence ( je soucasti dodavky ). Bez tohoto propojeni
zapalovaci jednotka nefunguje.

4 — SVARECI HORAK TIG
Svareci hofadk TIG.Je nutno pouzit typ ktery obsahuje vestavény plynovy ventil a tlaitko pro inicializaci zapalovani.
Vyroce ho jako pfisluSenstvi dodava v délce 3 nebo 6m.

5 - OCHRANNY PLYN

Za dodrZzeni bezpec¢nostnich pfedpisd pro manipulaci s tlakovymi I&hvemi pfipojte redukéni ventil a k nému pfivodni
hadici. Nastavte prutok plynu podle priméru dratu a proudu na mnozstvi 5 - 15 I/min. Pro svafovani pouzivejte kvalitni a
suché plyny. Kvalita, typ a spravné nastaveny pratok plynu ma vyznamny vliv na kvalitu svaru. Redukéni ventil musi
byt pfed otevienim lahve uzavien. Naraz tlaku by poSkodil odbérovy manometr.

5 — ZDROJ SVARECIHO PROUDU
Jako zdroj svafeciho proudu postaci jakakoliv usmérnéna svarecka s vystupnim napétim naprazdno 60-95V.

Uvedeni do provozu - TIG

Podle postupu pfipojeni zapalovaci jednotky provedeme propojeni jednotky se svafeckou a svafencem propojovacimi
kabely které jsou soucasti dodavky.

Na tlakovou lahev s argonem namontujeme redukéni ventil a pfipojime plynovou hadi¢ku pfimo ze svaf. hofaku.
Pfed zapocetim svareni pustte plyn ventilkem na rukojeti hofaku pooto¢enim ovladaciho knofliku smérem doleva.

Po ukonceni svafeni a uplynuti dostate¢ného ¢asu pro dochlazeni elektrody plyn opét zastavte. Pfi delSim prerusSeni
svareni zastavte plyn na redukénim ventilu i na tlakové lahvi.

Upozornéni !
Vysokofrekvenéni zapalovani mdze mit negativni vliv na citlivA el. zafizeni ! ( PC, citlivé méFici pFistroje,
kardiostimulatory atd. )

Uprava konce W — elektrody
Konec wolframové elektrody se brousi a lesti do tvaru kuzele, pfiemz vrcholovy Uhel je zavisly na velikosti svareciho
proudu.

do 20A - 30°
od 20A — do 100A - 60° - 90°
od 100 A —do 200A - 90° - 120°
nad 200A - 120°

Svéreci proud:

Doporuéené parametry pro svarovani nelegovanych oceli

Tloustka Svarovaci proud Pratok argonu Pramér pridavného Rychlost svarovani
(mm) (A) (1.min-1) Dratu (mm) (cm.min-1)
0,8 25-60 4 - 30-40
1,2 35-80 4 1,6 30-40
15 45-100 4 1,6 25-30
2,0 70 - 120 5 1,6 25-30

Doporuéené parametry svarovani tupych | svart vysokolegovanych austenitickych oceli.

Tloustka plechu | Svarovaci proud Prameér Prameér Pratok argonu Rychlost
* ** elektrody svarovaciho (1.min-1) svarovani
dratu (cm .min-1)
,6 mm ., 15-25A 1,0 . : - 3 30-40
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0,8 mm 15-30A 1,0 - 3-4 30 -40
1,0 mm 25-55A 1,0 1,0 4 25-30
1,5mm 50-80A 15 15 4-5 25-30
2,0mm 80 —-100 A 15-20 15-20 4-5 20-25
3,0 mm 100-150 A 15-20 20-3,0 5 20-25
4,0 mm 120-200 A 3,0 3,0 5-6 15-20
50mm 130-250 A 3,0 3,0 5-6 15-20

* - pro plechy tloustek nad 5 mm se doporucuje pouzit metodu 141 jen na kofenovou vrstvu, ostatni vyplhové vrstvy
provést jinou produktivnéjsi metodou

** . plati pro plochu svafovani PA, u ostatnich ploch snizit velikost svafovaciho proudu o 10 az 20%

NEJCASTEJSI ZAVADY

Porézni svar - zkontrolujte pfivod, pratok a kvalitu plynu. Pérovani maze zplsobit vadny redukéni ventil, zanesena
plynova hubice, propaleny pfivod plynu, nekvalitni plyn obsahujici vodu, neocistény svarovany material, privan, nebo
Spatny svarovaci drat.

Neprovareny svar - zkontrolujte sitovou zasuvku a pfivodni kabel. Zkontrolujte uzemnéni svafence, zemnici svorku a
kabel. Zkontrolujte spravné nastaveni svafovacich parametrd. PfiliS velka rychlost posuvu dratu, nebo malé napéti
zplsobi, Ze drat nardzi na material, oblouk Spatné hofi a rozstfik kovu je velky. Nekvalitni svar maze byt zplsoben téz
opotfebenou kontaktni tryskou a uvolnénym dilem svareciho horaku.

Udrzba

Svarovaci hofék je tfeba pravidelné udrzovat a v€as vyménovat opotfebené dily .

Nejvice namahanymi dily jsou proudovy pravlak, plynové hubice, trubka, bowden pro vedeni dratu, hadicovy kabel a
spina¢ svarovaciho procesu.

Plynova hubice pfivadi plyn uréeny k ochrané oblouku a tavné lazné. Rozstfik kovu zanaSi hubici, proto je tfeba ji
pravidelné Cistit, aby byl zabezpecen dobry a rovnomérny prutok..

Rozstfik kovu se snadnéji odstraniuje po nastfikani plynové hubice sprejem BINZEL. Po téchto opatfenich rozstfik
¢astecné odpadava. Podle velikosti proudu a intenzity prace je potfeba 2x az 5x béhem smény plynovou hubici sejmout
a dikladné ji ocistit v€éetné kanalkd mezikusu, které slouzi pro pfivod plynu.

S plynovou hubici se nesmi silné klepat, protoZze se muze poskodit keramicka hmota.

SkFin zapalovaci jednotky nepotfebuje Zadnou zvlastni Gdrzbu

BEZPECNOST PRACE

Ochrana osob
Z bezpecnostnich davodu je pfi svafovani nutné pouzit ochranné rukavice. Tyto rukavice Vas chrani pfed zasahem
elektrickym proudem (napéti okruhu pfi chodu naprazdno). Dale Vas chrani pfed odstfikujicimi kapkami Zhavého

kovu.

Noste pevnou izolovanou obuv. Nejsou vhodné oteviené boty, nebot kapky Zhavého kovu mohou zpUsobit
popéleniny.

Nedivejte se do svareciho oblouku bez ochrany obli€eje a o¢i.

Také osoby vyskytujici se v blizkosti mista svareni musi byt informovani o nebezpeci a musi byt vybaveny
ochrannymi prostredky.

PFi svafovani, zvlasté v malych prostorach, je tfeba zajistit dostateény pfisun €erstvého vzduchu, nebot pfi
svarovani vznika kour a Skodlivé plyny.

U nadrzi na plyn, oleje, pohonné hmoty atd. (i prazdnych) neprovadéjte svarecské prace, nebot hrozi nebezpeci
vybuchu.

V prostorach s nebezpeéim vybuchu plati zvlastni predpisy.
Svafované spoje, které jsou vystavovany velké namaze, musi splfovat zvlastni bezpe€nostni pozadavky. Jedna se

zejména o kolejnice, tlakové nadoby a podobné. Tyto spoje sméji provadét jen kvalitné vyskoleni svaredi.
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Bezpeénostni predpisy

Pfed zapoCetim prace se svafovacim strojem je tfeba se seznamit s ustanovenimi v CSN 050601, 1993 —
Bezpec€nostni ustanoveni pro svafovani kovl, ¢l. 3, 5 a 6 a normou CSN 050630 , 11993 — Bezpecnostni
ustanoveni pro obloukové svarovani kovd, ¢l. 3, 6, a 7.

S lahvi Ar nebo smésnymi plyny je tfeba zachazet podle predpisi pro praci s tlakovymi nadobami obsazenych
v CSN 07 83 05 av normé CSN 07 85 09

Svére€ musi pouzivat ochranné pomucky.

SERVIS
Poskytnuti zaruky

Obsahem zaruky je odpovédnost za to, Zze dodany stroj ma v dobé dodani a po dobu zaruky; bude mit vlastnosti
stanovené zavaznymi technickymi podminkami a normami, bezplatné odstranéni vady u majitele vyrobcem stroje
nebo servisni organizaci povéfenou vyrobcem stroje.

Zakonna zarucni doba je 24 mésicl od prodeje stroje kupujicimu. Lhita zaruky zacina bézet dnem pfedani stroje
kupujicimu, pfipadné dnem mozné dodavky. Do zaru¢ni doby se nepocita doba od uplatnéni opravnéné reklamace
az do doby, kdy je stroj opraven.

Podminkou platnosti zaruky je, aby byl svafovaci stroj pouzivan zplsobem a k tc¢elum, pro které je uren. Jako
vady se neuznavaji posSkozeni a mimofradna opotfebeni, ktera vznikla nedostatec¢nou péci ¢i zanedbanim i zdanlivé
bezvyznamnych vad, nesplnénim povinnosti majitele jeho nezkuSenosti nebo snizenymi schopnostmi, nedodrzenim
predpist uvedenych v navodu pro obsluhu a Udrzbu, uzivanim stroje k G¢elum, pro které neni uréen, pretéZzovanim
stroje, byt' i prechodnym. PFi Udrzbé stroje musi byt vyhradné pouzivany originalni dily vyrobce.

V zaruéni dobé nejsou dovoleny jakékoli Upravy nebo zmény na stroji, které mohou mit vliv na funkénost
jednotlivych soucasti stroje.

Naroky ze zaruky musi byt uplatnény neprodlené po zjisténi vyrobni vady nebo materialové vady a to u vyrobce
nebo u prodejce.

Jestlize se pfi zarucni opravé vymeéni vadny dil, pfechazi vlastnictvi vadného dilu na vyrobce.
Z&ruéni a servisni opravy

Z&ruéni opravy provadi vyrobce nebo jim autorizované servisni organizace. Reklamaci oznamte na tel. €isle
568 851 63, 604 271 038

Zarucni opravy provedeme v pfipadé nutnosti do 48 hodin po nahlaSeni poruchy. Obdobnym zplsobem je
postupovano i v pfipadé pozarucnich oprav.

UPOZORNENI

PFi svérfeni se pracuje s elektrickym proudem a Zhavym kovem. Proto vznik& nebezpecéi Urazu a pozéru. Odstrante z

okoli pracovisté hoflavé pfedméty a po ukonéeni svafovani pracovisté opakované kontrolujte. Pfi svafovani uzavienych
nadob, které obsahovaly (mohly obsahovat) hoflaviny, hrozi nebezpeci vybuchu.

PROVEDENI LIKVIDACE STROJE VYRAZENEHO Z PROVOZU SVERTE ODBORNE FIRME !
NEBEZPECI PRI SVARENI A BEZPECNOSTNi POKYNY PRO OBSLUHU JSOU UVEDENY:

I CSN 0506 01/1993  Bezpeénostni ustanoveni pro obloukové svafeni kovi I
CSN 05 06 30/1993 Bezpeénostni predpisy pro svareni a plasmové rezani

PRO OSOBY, KTERE POUZIVAJI KONTAKTNI €OCKY, NEBO KARDIOSTIMULATOR
JE SVAROVANI, NEBO POBYT V BLIZKOSTI SVARECSKEHO PRACOVISTE NEBEZPEENY !

Stroj je uréeny pro provoz v primyslovych prostorach. Muze byt zdrojem nizkofrekvenéniho ruSeni v el. siti. V pfipadé
provozu v obytnych prostorach a pod. odpovidd provozovatel za zjiSténi ruSeni a instalaci prvk( pro odruseni na
zajisténi kompatibilni trovné EMC podle IEC 1000.2.1 (CSN 333431) a EN 50 199 1995
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UDRZBA A OPRAVY

OPRAVY ZAPALOVACI JEDNOTKY JE OPRAVNEN PROVADET POUZE PRACOVNIK S ODBORNOU
KVALIFIKACI !

PRED ODKRYTOVANIM SVARECKY VZDY ODPOJTE PRIVODNIi KABEL ZE SiTOVE ZASUVKY !

UDRZBA HORAKU - Cist&ni hubice od usazenych krupi¢ek kovu, nebo vyména keramické &asti.

UDRZBA UZEMNENI - pravidelna kontrola zemnici svérky, kabelu a zasuvky ve stroji. Spatny stav téchto dili snizuje
vykon stroje. Spatny stav signalizuje jejich nadmérné zahfivani. Spoje dotahnout, dily vyménit.

ZARUCNI PODMINKY
Predem se seznamte s podminkami zaruky. Kompletnost dodavky kontrolujte pfi ndkupu, pozdé&jSi reklamace
nebude uznana. V pfipadé zavady kontaktujte prodejce ( firmu ), kde byl stroj zakoupen.

Odbératel souhlasi s uvedenymi podminkami a bude stroj pouzivat v souladu s pokyny pro zplGsob zapojeni, obsluhy,
udrzby a dalSimi technickymi pozadavky, které jsou uvedené v navodu pro pouzivani tohoto stroje.

V pfipadé zarucni opravy hradi dodavatel nadhradni dily potfebné pro opravu a praci technika. Naklady na dopravou
stroje, pfipadné cestovné technika hradi odbératel.

Narok na zaruku zanika

Pokud doslo k zavadé neodbornym zasahem do zapojeni, nebo konstrukce stroje.
Pokud doslo k zavadé pouzivanim stroje mimo rozsah tech. parametr( (pfetézovani).
Pokud doslo k zavadé vlivem nestabilniho napajeciho napéti, nebo vadného jisténi.
Pokud doslo k zavadé vlvem mechanického poSkozeni pfi dopravé a provozu stroje.
Pokud doslo k zavadé vlivem pozéru, zivelné pohromy, nebo jinym pfirodnim jevem.

Narok na zaruku se nevztahuje na zavady zplsobené béznym opotiebenim. Tyka se to spotfebnich dila

svarovacich hofaka (trysek, hubic, bowdend, apod.) a mechanického poSkozeni svarovacich hofrakd,
napdjecich kabel a podobné.
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